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P A /P ﬁ PESO MAX.| CAPACIDADE( RAIO DE | CARGANA
L S—— ﬁ MODULO | GUINDASTE _.EES OPERACAO | PATOLA
=" --—f— (1) (1 (m) (t)
FORNO 201 36,7 49,6 85,0% 21,5 102
FORNO 210 32,3 44,2 85,0% 26,6 121
X f_ROAD "C" E— 202.000
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L2550 3970 340 2354 2000, 2354 3400 9 /] 0 A 01) 4 iCabosdo guindaste: @25mm Ex37 AA IPS [L=50m]) 0,16 0,63
7 /| ) Au 2| 1 Gancho: Cap. 847t 180 1,80
| | \\\ = 031 B ALANCIN CAP 40t 0E3E 0635
1 _ ] [ 10 iManilhas Crosby G205 1 1/2" (dpin=414mm) - CT=17,0¢F 0,0078; 0,078
_ I _ 1 05| 2 ‘Manilhas Croshy G209 13/4" (dpin=510mm) - CT=25,0¢F 0016 00052
| _ | 6| 3 iSuperiacos AA EIPS 10 ¢ 11/4°(32mm) - CR=72 5tf- 14, 00m 00802 01204
S —~ 7| 2 iSuperlacos A EIPS 19 @ 11/4"(32mm) - CR=72,5tf- 5,0m 0,0215 0,043
_ ! _ 08| 2 Superlacos AA EIPS £x19 ¢ 11/4"(32mm] - CR=72,5¢f- 10,0m 0,043 0,086
Wl T 05| 2 Superlacos AA EIPS Ex104 17/8"(4Bmm) - CR=158,0tf-5,0m 00484 00968
O 11 I O N 1 S O _ L) | 10| 2 Esticadores Croshy HG-228 S1xE10- CT=16,8tF 00437 00874
uﬂn NREE PESO TOTAL DE ACESSORIOS 3,61
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Inclination angle (mex) ﬁm
LTM 1400 TN FORNO 210 Congtudincl] ¢ -~
Raio = 266 m 77 m 26.6
_umjmm A._Q gae = ._muL m Transverse incl. [°] (1211 (1101 820°
Jib (N) = 30m —| *® N =7 (S NOTA
B Contrapeso padréo = 100 t Center of gravity 47.6 S
Capacidade = 44,2 t ——— . ~ ~ e
5 > 1. Todas as dimens3es estdo em milimetros, exceto
COM CONTINGENCIA 51 30 \va 15.4| | quando indicado.
Peso tedrico = 323t a8 100 %
FCP — 16t  (5%) \ [ 88] (1001 |~ ooro-od | 2 O peso méximo indicado na tabela resumo para o
] e _ Duoﬁ 0% igamento do médulo do forno 210, poderd ser aumentado
L oL 2058 H ’ ( n_v came caso o mesmo seja igado sobre a treliga em posigdo
3 FAD = 00t (0%) ||z 114m intermedidria e, posteriormente, skidado & posigdo final de
Peso acessorios = 36t e~ O pré—montagem (tal operagdo ndo se encontra incluida
Peso total = 3T 5t f T " ! HFW 66 m s na proposta comercial).
F.U. = 849 % R . | -
3. Caberd ao cliente verificar a capacidade portante do
7 1 solo para apoio das patolas conforme as condigSes
k _M ! ! ! ! .W informadas na figura 1 e nas tabelas 1 e 2, assim como
projetar e executar os reforgos necessdrios.
PLANTA FASE 1.4 — Instala¢gdo dos Mbédulos — Pré—parada . o .
4. Este desenho ndo considera possiveis existéncia de
121t TABELA 2 — FORNO 201 Y = | ) = e n-s "undegroud” sob as patolas. A ser investigado e informado
LTM 1400-7.1 000000000 CODE >1402< B146 3613 m__ | | pelo cliente.
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